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Baschrelbung 



Gegenstand der Erfindung ist ein mit keramischen 
Farben dekorierter GUaskefamikartikel und ein Verlah- 
ren zu seiner Herstellung. 

Glaskeramikartikel find en vielfache Verwendung, z. 
B. als tenperaturwBcriseJfBstes (feuerfestes) Kflchen- 
geschirr, und insbesondere aucfi ale Kbchfiachen fur 
KOchenherde. 

Diese ArtikBl and im aOgemeinen mit Dekoren veree- 
hen, sei es aue rein asthetischen Grunden Oder urn z. 8. 
bei Kbchflftchen die Kochstellen zu marWeren. 
Ate Farben fur diese Dekore werden keramische Farben 
auf EmaiHebasis verwendet die rtach tonverrtionellen 
Techniken, wie z. a Siebdruck oder mrttete der Abzieh- 
biidtechnik, aufgebracht und anscrtlieSend eingebrannt 
werden. 

Solche MaBnahmen und Glaszusammensetzungen 
zum Detorieren, Verzieren und Gdasieren von Glaske- 
ramiken Bind z, B. aus der DE 42 01 286 A1, der DE 36 
00 109 C2, der DE 35 05 922 C1 und der DE 34 33 880 
C2 bekartnt 

Glaekeramik wird bekanntlich aus einem kerarnisierba- 
ren Glas einer Zusammensetzung. wie sie beispiels- 
weise aue der EP 0 220 333 B1 bekannt ist durch eine 
WArmebehandlurtg nach elnem bestfmmten Tempera- 
tur-Zert- P r ogramm (Keramisierung) erzeugt wobei 
Temperaturen bis zu 1000 °C erreicht werden kOrmen. 

Auch rtochf Iflchen for Kbchmutaen, z. & aue Gtas- 
keramik oder Spezialglas werden an ihrer Oberseite mit 
einem Deter aus kBramischen Farben versehen. Einer- 
seits dierrt dieses Dekor der Kbchzonenmarkierung und 
damit der UntBrscheidung zwischen Kait- und Heifibe- 
reichen der Wochflftcrie, andererseits ertODt de Dekora- 
lion der Kochfiache auch eine asthetische Funkticn und 
errnGglicht den Gerfltehersteflem durch das Anbringen 
von indrviduellen Designmerkmalen den Aufbau von 
eigenslflndigen, urrterscheidungsffihlgen Produklflnien. 

Derzeit sind 3 VJarianten der Dekoration von Qas- 
keramik-Kbchf lachen mrttete Siebdruck mOgOch und auf 
dem Markt erhflltiich: 



ten werden muS, um zu verrtindern, da 3 Uberlap- 
pungen und Clberschneidungen der Dekor e 
zustande kommen, die dann, nach bisheriger 
Ansicht im praktischen Gebrauch zum Abplatzen 
der DekDrschicht fQhren. 



1. Eirrfarbige, monochrome Dekoration mit geeig- 
neten keramischen Farbe im HeiB- und Kaftbereich 
unter Verwendung von Dekorstrukturen verechfe- 
denster Rflchen- bzw. Belegungsgrada 

2. Einf^lga/rnehrlarbige Detaratlon mit geelgne- 
ten keramischen Farben nur zur furtktioneJIen Mar- 
Werung der Kochflflche, insbesondere der 
Kbchzonertbegrenzung, aber z. B. auch der Rest- 
warmeanzeige oder dee Rrmenlogos, wobei c5e 
Glaskerarrrik-Oberflftche sowohl im Heiflbereich als 
auch im Kaftbereich groBtenteite undekoriert bleibt 

3. Mehrfarbige Dekoration mit geeigneten kerami- 
schen Dekortarben, wobei beim Druck zwischen 
den verschiedenen Farben ein Abstand elngehal- 



Bei alien Kochflftchen mft diesen DekDrvariantBn 
werden in Bereichen mit spariicher Dekoration haufig 
Gebrauchsspuren und RngerabdrQcte bemflngeft. weJ- 
10 c ne auf der weHgehend glartan, giflnzenden Oberflfl- 
che. insbesondere auch in Ausstellungs- und 
VerkBufsrfiumen sehr auffftllig sind. 

Bei Glasterarrtk-KbchfBchen mit einer nur sparli- 
chen Dekoration, d.h. z.B. nur mit einer Kbchzonenmar- 
75 Werung, Restwarmeanzeige und einem Rrmenlogo 
kann in Einzeffailen. insbesondere auch bei Einsatz von 
HaiogenhelzkOrpern sowie bei starkBr Bestrahlung von 
oben, wie sie z. a in Aussteflungsraumen von Kucherv 
stucfios Qblich ist unter Umstftnden die Technik unter 
20 der Kbchfache" fur den Betrachter bzw. den Benutzer 
sichtbar werden. und dessen flsthetisches Empfinden 
stOren. 

Um diesen unerwunschten Effekt zu vermeiden 
oder zu reduzieren. mfissen heute Streulichtabdeckun- 
25 9€n aufgebracrrt werden. Hierbei handelt es sich um 
eine dunWe Farbschicht. die auf die Kbchf lachenunter- 
seite aufgebracht wird und c5e keine Durchsicht mehr 
erfaubt Auch dieses Problem kann nach der vortiegen- 
den Erf indung durch eine Grunddekoration weitgehend 
30 gel est werden und somrt die aufwendige Untersertenbe- 
schichtung Qberftflssig machea 

Daruber hinaus kemmt es bei langerer Verwendung 
einer Kochflflche zu Gebrauchsspuren in Form von 
Kratzern, zu Mataflabrieb von den Tflpfan und zuweflen 
ss zu Oberfiachenveranderungen durch urtgeagnete Rei- 
rfgungsmittel. die auf den Kbchf Iflchen auffflflig und stO- 
rendwirken. 

Aus Chemical Abstracts, vol. 116, no. 10, 09. Mflrz 
92, Columbus, Ohio, US, abstract na 89797 z Sate 
40 395, sind dekorative. mittels Interfierenz-Effekten 
gefflrbte Glas- und GlaskeramikpJatten mit mehreren, 
verschiedenen Sol-Gel Coaiing-Schichten auf Basis 
von Ojdden abzuleiten. deren Brechungandax n grt>Ber 
als der Brechungsindex der Substrat-Platte ist, wobei 
45 eine Schlcht die Oberflflche des gesamten Substrates 
vollstandig bedeckt und die anderen Schicht(en) die 
jeweilige Oberflache nur mit den jeweils benotigten 
Strukturen bedecken. 

Diese dekorativen Platten werden dabei durch Coa- 
so ten mft einer Schicht eines Metall-Alkmdd-Sols auf die 
transparente Substrat-Platte hergestellt AnschlieOend 
wird das Sol zum Gel hydrolysiert die nicht benotigten 
Bereiche des Gel-Films mit einer Geiabbauenden vis- 
kosen Russigkeit bedeckt, auf niedrige Temperaturen 
ss aufgeheizt und die nicht benotigten Bereiche abgewa- 
schen um eine erste Struktur auszubilden. Zusatzliche, 
weitere Strukturen werden dabei nach der gleichen 
Methodeausgebildet 
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Inhatt sind Soi-Gel-Ffone, cfie in mehreren Lagen 
auf das Substnal aufgebracht wend en, wobei auch sehr 
aufwendige Waseh- und/oder Atz-Prozesse dngesetzt 
werden. urn bestimmte Muster und Strukturen zu erzeu- 
9 ^ ff 

Die europaische Paterttanmefdung EP 0 565 881 
A1 otfenbart ein aufwendiges Verfahren Glaskeramiksn 
und Gldser zu dekorieren. 

Es werden keine handeteflblichen keramiscrien Fart en 
mlt verschledenen Zusammensetzungen verwendet, io 
die uberiappend angeordnet sind, eondern erg errs 
zubereitete Zusammensetz Linger. 

Es werden hier nicht wirWich verschiedene Farb- 
schichten aufgebracht, sondem Farbschichten. die 
durch eine , Vermi8Chung8reaktion ,, bei deckungsgiei- is 
chem Ubereinanderdrucken bestimmte Dekoreffekte 
bewtrken. Die Farb- oder Dekorschtehten sind am fert- 
gen Produkt etwa 0,05 - 0,13 mm (> 50 urn) dick. Dies 
entspricht in jedem Fall mehr als der 10-fachen Dicke 
einer GUichen Dekorschicht auf Glaskeramik (< 5 um). 20 

Bn derart dickes Dehor kann niemais auf Gegen- 
stflnden wie fochflftchen, cfie hohen und stflndigen 
Temperaturwechs^n ausgesetzt sind aufgebracht wer- 
den, da das Dehor von Substrat durch unterschiedliche 
warmed eh rtungen abplatzen wurde. 25 

Des weiteren wQrde dlese Dekorschicht bei einer 
Kochfiache als warmedammende Sperrschicht den 
WarmeQbergang erheblich verschlechtern oder zumin- 
dest verzogern. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, so 
eine dekorierte Kbchf Iflche so zu verbessem, daS die 
Auffailigkeit von Fingerabdruckan, eventuellen 
Gebrauchsspuren und Kratzam deutjich verringert wird. 
wobei durch das Deter auch ein wirksamer Schutz der 
Glaskeramik vor Oberflachenbeschadigung erreicht ss 
wird. Zusdtzlich soU eine Urrterseitenbeschicrrtung zur 
Streufichtabdeckung Gberftussig gemacht werden. 

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch gelcst, 
daB auf dem Glaskeramikarttel uber einer erst en 
Farblage mindestens eine weitere angeordnet ist. die 40 
die ersts Farblage zumindest teOwerse Qberlappt und 
wobei cfie erste Farblage are Grunddekor 1 bis 95 % der 
Oberflflche des Glaskeramikartikels bedeckt Die erste 
Farblage ais Grunddekor uberzieht den Artikel gleich- 
mafiig, ais feJn vertefftes Punk!- und/oder Uniertraster 4S 
und/oder in sich wiederhoienden graphischen Struktur- 
einhetten. 

Die erste Farblage ais Grunddekor kann dabei die 
gesamte Kochfiache (Kait- und HeiBberetche) uberzie- 
hen und bedeckt die Oberfiache des Glaskerarrrikarti- so 
kels von 1 % bis zu95%, im HeiBbereich insbeeondere 
von 1 %biszu40%- 

Damrt derzeit schon vorgegebene Deko ration svariarrten 
und/oder Designlinien beibehaiten werden tormen und 
gleichzeitig die Vortefle dieser Erfindung zur Geltung ss 
kommen, empRehrt es sich, cfie Farben der ersten Lage 
bei Verwendung ais Grunddekor mlt dem Farbeindruck 
des undetorierten Glaskeramikartikels abzustimmen. 



D. h. es ist vorteflhaft z. B. fur Kbchf lachen aus dunWer 
Glaskeramik die erste Farblage mit einer dunWen 
Dekorfarbe vorzunahmen. 

Aufgrund der auf der Oberftache gleichmaffig fein ver- 
teilten Dekoreinheften und der unterschiedlichen Licht- 
reflektion zwischen undekorierter Oberftache und 
Detor erscheint die ursprOnglich glatte und glAnzende 
Kbchflflche nun teOweise mattiert 
Dadurch ist die Auffailigkeit von hinzukommenden Mat- 
tierungen, wie z. B. FingerabdrOcken. Topfkratzern und 
sonstigen Gebrauchsspuren, sehr gering. 

Eine weitere AusfQhrungsform dieser Erfindung 
besteht darin, die Kbchzonen durch eine Auflockerung 
schon des Grunddekors deutDch optisch hervorzuhe- 
ben. Die erste Farblage weist durch eine sich artiernde 
Auftragsdichte und/oder -dicke auf der Oberfiache des 
Glaskeramikartikels efnan Intensftatsverlauf auf. Durch 
diesen Intensitatsverfauf der Dekorierung konnen Kbch- 
zonen mar Wert werden. ohne speziell FSnge oder 
andere Liniendekors aufdrucken zu mussea 

In bevorzugter AusfOhrurtgsform der Erfindung def I- 
niert die weitere Farblage als MarWerungsdekor ins- 
besondere Kdchzonen, WSarmhaltezonen, Kalt-bzw. 
Arbertsbereiche. Anzeigenberelche und Restwflrmean- 
zeigen und bUdet Schriftzuge und/oder Symbole 
und/oder sonstige Kennzeichnungen aus. 
Bei Verwendung der weiteren Farblage ais Markie- 
rungsdekor weist diese sinnvollerweise eine and ere 
Faroe auf als das Grunddekor, wobei die Dekore ins- 
beeondere in Teflbereichen der Oberfiache des Glaske- 
rarnikartikeJs ubereinander angeordnet sind. 

Dabei ist es nach voriiegender Erfindung neu, da 8 
die Dekore auch ubereinander gedruckt werden ton- 
nan, ohne daB sich Problems im Bereich der Gberdruk- 
kung z. B. durch Verlaufen, Abplatzungen oder 
reduzierte Haft- und AbriebfestigkBrt ergeben wurden. 
Weiche fur Kbchfiachen geeigneten keramischen 
Dekorfarben dabei fur die jeweiligen Farblagen unter- 
einander und mit dem jeweiligen Qaskeramik-Siibstrat 
die optimal en Ergebnisse bei meist vorgegebenen Prr> 
duktionsparametern fur den jeweiligen spateren Einsatz 
erzielen, kann in anwendungstechnischen Vbrversu- 
chen ermittelt werden. 

Die Erfindung betrifft auch das Verfahren zur Her- 
steifung eines mft keramiscrten Farben dekorferten 
Glaskeramikartikels, bei dem ein ArtikBl aus karamfeier- 
barem Glas mit den keramischen Farben dekoriert wird 
und das Einbrennen der keramischen Farben wflhrend 
oder nach der Keramisierung erfolgt, wobei auf die 
Oberfiache des GiaskBramikartikels eine erste Lage 
aus keramischer Farbe aufgebracht und getrocknet wird 
und danach eine weitere Lage aus keramischer Farbe 
Ober der ersten angeordnet wird, die die erste Farblage 
zumindest teitweise Gberlappt Die Farblagen werden 
dabei Im Siebdruckverfehren auf den Glaskeramikartf- 
kel aufgebracht 

Die Erfindung wird anhand der, In den JeweiDgen 
FIguren dargesteUtan und nachstehend naher beschrie- 
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benen Ausfuhrungsbeispiele eriautert. 
Es zeigen: 



Rgur 1a: 



Rgur 1b: 



Rgur 2a: 



Rgur 2b: 



Rgur 3: 



Aufsicht auf eirte Kcchliacrie mit einer 
ersten Farblage als Grunddetor. 5 

Aufsicht auf eine Kbchflflche mft einem 
Grunddetor nach Rgur 1a und einer wei- 
teren Farblage als MarMerungsdetor. 



Aufsicht auf eine Kbchflflche mit einer 
ersten Farblage als Grunddetor, die aber 
gJeichzertig auch Funktionsbereiche deft- 
rriert 

Aufsicht auf cfie Kbchf Iflche nach Rgur 2a 
nacri dam 2. Siebdruck. wobei die zweite 
Farttage als Maskierungsdetor ausgebil- 
detist. 

Ein rypisches Rastermuster fur das 
Grunddetor 
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Rgur 1a zeigt eine Kbchflflche mit elektrischer 
Beheizung. Hierba ist eine mit 1 bezeichnete Platte aus 25 
Qblichem keramlsierbaren Glas durch einen ersten 
Siebdruck mit einer ersten Farblage ale Grunddetor 2, 
z. B. mit einem feinen Rastermuster (Rg. 3), vereehen. 
Da die nach der Keramisierung gebDdete Glaskeramik 
in Aufsicht schwarz und in der Durchsicht violett Oder 30 
braun bis duntelrot erscheint, wird eine sich schwarz- 
braun ausbildende Detorfarbe eingesetzt, urn den vom 
GeratehersteOer gewOnschten Design-Eindruck der 
undetorierten GlaskeramiK so wie sie von den Kunden 
bisher akzeptiert wurde, nicht zu vertelschen. 35 

Danach wird die mit der im Slebdruck-Verfahren 
aufgebrachten ersten Farblage detorierte Giasplatte an 
der Luft oder z. a bei 85 °C etwa 3 mln lang getrocknet 
AnschlieBend wird zusatzDch zum Grunddetor 2 
wieder mitt els Siebdruck eine weitere zweite Farblage 3 40 
als MarMerungsdetor 3 Qbergeordnet die, wie In Rgur 
1 b gezeigt, die Kochzonen 4 und Restwarmeanzeigen 
5 def iniert und SchriftzOge, wie ein Warenzeichen 6 oder 
an Rrmenlogo 7, ausbildet. Ate FarbtOne werden fur 
das MarMerungsdetor 3 z. B. braun oder grungrau 4s 
gewflhlt, die sich deutlich vom Grunddetor 2 abheben. 

Dabei wird nach der Erf indung das Markierungsde- 
tor 3 elnfach Ober das Grunddetor 2 gedruckt 

Danach erfolgt bei der so 2-fiach mit Detorfarbe 
bedruckten Platte der Obliche Detoreinbrand gleichzei- so 
tig mit der Keramisierung der Platta 

Rguren 2a und 2b veranschaufichen, wie mit 2 
Siebdruckvorgflngen subjektrv ein 3-Farben Detor 
erreicht werden Kann. Wie in Rgur 2a zu sehen, wird 
beim ersten Druck die Kbchflflche 1 aus einem Oblichen ss 
keramisierbaren Glas mit einer reiatrv dunWen, z-B. 
stahlblauen Detorfarbe ate Grunddetor 2 bedruckt, 
wobei In dlesem Fall aber mft dem gleichen Slab und 



gleicher Farbe noch eine Restwflrmeanzeige 5, ein 
Warenzeichen 6 und ein Rrmenlogo 7 aufgedruckt wer- 
den. 

Das Hintergrunddetor 2 ist wiederum sehr fein- 
strukturlert ausgebOdet z. B. eb entails mit dem in Rgur 
3 gezeigten Detorraster. 

Nach dem ersten Siebdruck wird die detorlerten 
Kbchflflche 1 an der Luft getrocknet Oder bei 50 - 90 °C 
ca. 5 min getrocknet. 

Auf der bererte detorierten Kbchflflche eriblgt nun 
ein 2. Siebdruck mit einer anderen Farbe, z. a wei3, 
der nur die Kochzonen 4 marWert 

AnschlieBend erfolgt der Detoreinbrand bei etwa 
950 °C. 

Nach der Keramisierung der so detorierten Platte 
hat der Betrachter folgende Farbeindrucke: 

- das Hintergrunddetor 2, das sehr feinstrukturiert 
auf der dunWen Gteskerarrnkptette 1 aufsrtzt, 
erscheint eberrfalls dunkal. last schwarz, 

die krflftigs und in durchgezogenen Union aufge- 
druckten Funktionsbereiche, SchriftzOge und Mar- 
Werungen heben sich stanlbiau vom dunWen 
Hintergrund der Platte ab und 

- die KbchzonenmarWerung 4 erscheint weiB. 

Zusammenfassend sollen cfie Vbrteile der Erfin- 
dung, mit der es erstmals mOgfich ist mehrfarbig deto- 
rierte Glaskeramiktochflflch en herzusteflen, deren 
Detore sich zum Teil auch Qberdecken und uberschnei- 
den, nochmals zusammengestelH werden: 

Das gleichmaGig auf der Platte vertatte Grundde- 
tor schQtzt die Glaskaramrktochfleohe sebst vor 
oberfiflchfjchen Kratzern, vor MetaJlabrieb und 
Gebrauchsspuren; 

- Das Grunddetor reduziert daruberhinaus die Auf- 
faJligkeftvon Verechmutzungen, z. a von Rngerab- 
drucken; 

Die Kbchf Iflch enu nterserten mussen z. T. nicht 
mehr beschichtet werden, um die unterliegende 
Technik" abzudecken; 

- Das Mehrfarbendetor erieichtert die Bedienung z. 
B. des Kochgerates durch verwechsiungsfreie, 
farblfch IndMdualislerte Funktionsbereiche; 

Es sieht sehr ansprechend aus; 

Es ist einfach mit herkommlichen Vertahren und 

keramischen Farben herzustellen. 

Paterrtanspruche 

1. Mit keramischen Farben detorierter Glaskeramik- 
artikel, insbesondere Glastoramiktochflflche, 
dadurch gekennzelchnet, 
daB auf dem GlastorarnikartikBl Ober einer ersten 
Farblage, die als Grunddetor 1 bis 95 % der Glas- 
keramitoberflflche bedeck!, mindestens eine wei- 
tere Farblage angeordnet 1st, die die erste Farblage 
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zurrtindest teflweise uberlappt 

Glaskeramikartike] nach Anspmch 1, 

dadurch getennzelchnet, 

da 3 die erste Farbiage ate Grunddekor 5 bis 80 % 

der Oberflache des GJaskeramikart'kels bedeckt 

Glaskeramikartikel nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeicrmet, 
da3 die erste Farbiage ais Grunddekor den Ardke) 
ale gletchmaBiges, fein verteiltes Punkt- und/oder 
Lin i en raster und/oder in sich wiederhoJenden gra- 
ph ischen Struktureinheiten uberzieht 

Glaskeramikartitel nach den Anspruchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeicrmet, 
daS die Farbe dee Grunddetors mtt dem Farbein- 
druckdes undekorierten Glaskeramikartikete anna- 
hernd Qbereinstimml. 

GlaskBramikartiksl nach den AnsprOchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeicrmet, 
da8 die erste Farbiage Intensitatsveriaufe durch 
eine sich andernde Auftragsdichte und/oder -clicke 
auf der Oberflache des GlaskeramikartikeJs auf- 



6. Glaskeramikartikel nach den AnsprOchen 1 bis 5, 
dadurch gekennzeicrmet, 

da3 cfie erste Farbiage zusatzJich Funktionsberei- 
che auf der Oberflache des GlaskeramikartikBis 
definiert und/oder Schriftzuge und/oder Symbole 
und/oder sonstige Kennzeichnungen ausbildel. 

7. Glaskeiamikartikel nach den Anspruchen 1 bis 6, 
dadurch gekennzeicrmet, 

da3 die wertere Farbiage ais Markierungsdekor, 
insbesondere Kochzonen, Warmhaltezonen, Katt- 
oder Arbeitsbereiche, Anzeigenbereiche und Rest- 
warmeanzeigen definiert und/oder Schriftzuge 
und/oder Symbole und/oder sonstige Kennzeich- 
nungen ausbOdet 

8. Glaskeramikartikei nach den AnsprOchen 1 bis 7, 
dadurch gekennzeicrmet, 

daB die weitere Farbiage bei Verwendung ais Mar- 
kierungsdekor eine andere Faroe ais das Grundde- 
tor aufweist 

9. Verfahren zur Herstellung eines rrtit keramischen 
Farben dekorierten Glaskeramikartikete nach 
einem der Anspruche 1 bis 8. bei dem 

auf eine Oberflache aus keramisierbarem Glas im 
Siebdruck eine erste Lage aus keramischen Farben 
aufgebracht wird, die anschlieBend getrocknet 
wird, 

dann mlndestens eine weitere Lage aus kerarrti- 
scher Farbe fiber der ersten Farbiage aufgebracht 
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wind, wobei cfie weitere Farbiage die erste mirtde- 
stens teDweise uberlappt und 
danach cfie kBramJschen Farben wahrend der Kera- 
misierung des Glases in cfie Glaskeramik bei Tem- 
paraturen bis zu 1000 °C eingebrarmt warden. 

Claims 

1. Glass-ceramic article, in particular a glass-ceramic 
cooking surface, decorated with ceramic colours, 
characterized in that on the glass-ceramic article 
there Is arranged, over a first colour layer which as 
base decoration covers from 1 to 95% of the glass- 
ceramic surface, at least one further colour layer 
which at least partly overlaps the first colour layer. 

2. Glass-ceramic article according to Claim 1, charac- 
terized in that the first colour layer as base decora- 
tion covers from 5 to 80% of the surface of the 
glass-ceramic article. 

3. Glass-ceramic article according to Claim 1 or 2. 
characterized in that the first colour layer as base 
decoration covers the article as a uniform, finely 
divided grid of points and/or lines and/or in repeat- 
ing graphic structural units. 

4. Gass-ceramic article according to any of Claims 1 
to 3. characterized in that the colour of the base 
decoration approximately matches the colour 
impression of the undecorated glass-ceramic arti- 
cle. 

5. Glass-ceramic article according to any of Claims 1 
to 4. characterized in that the first colour layer has 
intensity gradations as a result of changes in the 
density and/or thickness in which it is applied to the 
surface of the glass-ceramic article. 



40 6. Qass-cerarrtic article according to any of Claims 1 
to 5. characterized in that the first colour layer addi- 
tionally defines functional regions on the surface of 
the glass-ceramic article and/or forms writing 
and/or symbols and/or other markings. 
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7. Glass-ceramic article according to any of Claims 1 
to 6, characterized in that the further colour layer as 
marking decoration defines, in particular, cooking 
zones, keeping-warm zones, cold or working 
regions, display regions and residual heat Indica- 
tors and/or forms writing and/or symbols and/or 
other markings. 

8. Glass-ceramic article accorcfing to any of Claims 1 
to 7, characterized in that the further colour layer 
when used as marking decoration has a different 
colour from the base decoration. 
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9. Process for producing a glass-ceramic article deco- 
rated with ceramic colours according to any of 
Claims 1 to 8. in which a first layer of ceramic col- 
ours is applied by screen printing to a surface made 
of ceramicizable glass and is subsequently dried, at s 
least one further layer of ceramic colour is then 
applied over the first colour layer, with the further 
colour layer at least partly overlapping the first, and 
the ceramic colours are thai fired onto the glass 
ceramic at temperatures up to 1000°C during the w 
ceramicization of the glass. 

Revendlcations 

1 - Article en vitroc6ramique decor£ de couleurs c6ra- is 
miques, en particulier surface de cuisson en vttro- 
c6ramique t caract6ris6 en ce qua, sur rarticle en 
vitroceramique, par-dessus une premiere couche 
de couleur. qui recouvre, en tant que decoration de 
fond, de 1 d 95 % de la surface en vrtroc6ramique, so 
est dispose au moins une couche de couleur sup^ 
piementalre, qui reoouvre au moins en parte la pre- 
miere couche de couleur. 

2. Article en vitroceramique selon la revencfication 1 , ss 
caract6ris6 en ce que la premiere couche de cou- 
leur recouvre, en tant que decoration de base, de 5 

k 80 % de la surface de rarticle en vitroceramique. 

3. Article en vitroceramique seton la revencfication 1 30 
ou 2, caract6rise en ce que la premiere couche do 
couleur recouvre larticle en tant que decoration de 
base sous forme de quadriOage r6gufier, finement 
r6parti de points et/ou de fignes. et/ou sous forme 

d "unites graphjques structurelles recurrerttes. ss 

*■ Article en vitroceramique selon lee revendications 1 
k 3. caract6ris6 en ce que ia couleur de la decora- 
tion correspond approximativement a la perception 
de couleur de rarticle en vitroceramique non 40 
d6cor6. 

5. Article en vftroc^ramique selan les revendications 1 
k 4, caracterise en ce que la premiere couche de 
couleur presents des variations dlntensite grflce k 4s 
une densite et/ou une epaisseur cf application varia- 
bles sur la surface de l article en vitroceramique. 

L Article en vitroceramique selon les revendications 1 
k 5, caracteris6 en ce que la premiere couche de so 
oouleur dSfinit en plus des domaines fonctionnels 
sur la surface de I'artide en vitroceramique et/ou 
constitue des inscriptions et/ou des symboles et/ou 
des marquages quelconques. 

ss 

. Article en vitroceramique selon les revendications 1 
k 6, caract6rJs6 en ce que la couche de couleur 
supplemental^ definit en tant que decoration de 



marquage, en particulier des zones de cuisson, des 
zones de mairrtien au chaud, des domaines frcids 
ou de travail, des domaines d'indlcation el des 
domaines de chaleur restduelle et/ou constitue des 
inscriptions et/ou des symboles et/ou des marqua- 
ges quelconquea. 

8- Article en vrtroceramique selon les revendications 1 
k 7, caracteri&e en ce que la couche de couleur 
supplemental presente, lore de Tutilisation en tant 
que decoration de marquage, une autre couleur 
que ceile de la decoration de base. 

9. Proc6d6 de fabrication d*un article en vHroceramj- 
que decore de couleurs ceramiquee selon Tune 
queiconque des revendications 1 k 8, lors duquel 
une premiere couche de couleurs c6ramJques est 
appliquee par serigraphie sur une surface en verre 
oeramisable, laquelle couche est ensuite s6chee. 
au moins une couche supplemental en couleur 
c6ramique est alors appfiqu6e sur la premiere cou- 
die de couleur. la couche de couleur supplemen- 
tal recouvrant au moins partieJlemertt la 
premiere, et dans lequel les couleurs c6ramiques 
sont ensuite fixees par cuisson pendant la c6rami- 
satlon dans la vftroc6ramlque k des temperatures 
aJlant jusqu'a 1000°C. 
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FIG.Ia 
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FIG. 2a 




FIG.2b 
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FIG. 3 
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